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Circulaire economie Strategieén
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REPURPOSE

Afgedankt product of onderdelen
daarvan gebruiken in nieuw product

met andere functie en/of in een
andere context.
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4 PLATE 2021 Virtual Conference a I ‘ \ I E

Limerick. Ireland - 26-28 May 2021 Product Lifetimes And The Environment

Repurpose Driven Design - A practice-based evaluation of design

methods for repurposing
Annelies de Leede@, Mark Lepelaar®, Nikki Groote Schaarsberg®, Jeroen van Vorsselen@, Inge

Oskam®
a) Amsterdam University of Applied Sciences, Amsterdam, The Netherlands

Keywords: Circular economy; design method; repurposing.

Abstract: The circular economy as a system change is gaining more attention, reusing materials and
products is part of this, but an effective method for repurposing seems to be missing. Repurpose is a
strategy which uses a discarded product or its parts in a new product with a different function. Literature
on specific design methods for 'repurposing’ is limited and current design methods do not specifically
address repurpose driven design. This paper aims to contribute to the literature on repurpose as a
circularity strategy by evaluating repurpose driven design processes which are deployed in practice and
evaluate to what extend existing design methods are suited for repurpose driven design. Building on a
multiple case study two main design approaches are identified. First, a goal-oriented approach in which
a client commissions the design studio. Second, a resource-oriented approach in which a discarded
product or its components is the starting point of a design process initiated by the designers. Although
both approaches follow a more or less standard design process, each intervenes with repurpose
specific input at different phases in the design process, depending on the role of the designer. Results
show that in order to be able to deal with the inconsistencies of discarded products, specific repurpose-
related tools are required for an efficient and effective repurpose driven design process. Future research
should address these issues in order to develop comprehensive and practical tools that accommodate
the two repurpose driven design approaches.
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Het product in een andere context
gebruiken, gerelateerd aan het
oorspronkelijke gebruik




Introduction repurpose

Reshape

Het gebruik van het product of zijn
componenten voor een nieuwe

toepassing
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Luxaflex wordt lampenkap

/|

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Luxaflex wordt lampenkap

/|

B. Reshape




Aanrechtblad wordt gevel

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Aanrechtblad wordt gevel

A. Recontextualise




PET-fles wordt verbinding krukje
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A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




PET-fles wordt verbinding krukje
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B. Reshape




Jeans wordt stoelzitting

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Jeans wordt stoelzitti

atascha van der Velden
llana Visser
Matthijs de Jong

C. Reprocess




Boiler wordt lampenkap
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A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Boiler wordt lampenkap
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B. Reshape




Posters worden notitieblok

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Posters worden notitieblok

B. Reshape




Praatpaal wordt laadpaal

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Praatpaal wordt laadpaal

A. Recontextualise




Steen wordt steen

A. Recontextualise
B. Reshape
C. Reprocess




Steen wordt steen

C. Reprocess
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Methode

Literatuurstudies
Brainstorms
Ontwerpen
Testen
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Motivatie opdracht

Ontwikkeld door:
VerdraaidGoed

12 redenen

MOTIVATIE OPDRACHT

Wat is voor dit project de belangrijkste reden bezig te zijn met duurzaamheid?
Geef door middel van de score aan welke het belangrijkste zijn en neem die mee in het verdere proces.

1 GROEPSDRUK

| ] | ]

CONCURRENTIE
POSITIE

| |

VOORBEELD
ROL

|

TOEKOMST
BESTENDIG

| |

IMAGO
VERSTERKEN

| | ]

KOSTEN
BESPARING

| |

GEMOTIVEERD
PERSONEEL

I |

8

KLANTWENS

|

1 ] |

VERANTWOORDE-
LIJKHEIDSGEVOEL

: I I

WET- EN
REGELGEVING

1 ‘I IDEELE
OVERTUIGING
| |

I ]

1

FINANCIE-
RINGSKANS

?

ANDERS

]

Hogeschool
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1. GROEPSDRUK ]

Alle bedrijven in onze sector zijn bezig met duurzaamheid,
dus wij kunnen niet achterblijven. Als we niet meedoen
zullen we ons op een negatieve manier onderscheiden.

3.VOORBEELDROL ]

Wij willen onze positieve impact vergroten en onze
negatieve impact verminderen en laten zien hoe we dit doen
ter inspiratie voor anderen.

5.IMAGO VERSTERKEN

Bezig zijn met duurzaamheid is goed voor ons imago. Het is
een goede manier om gezien te worden en in het nieuws te
komen, zodat we onze zichtbaarheid vergroten.

7. GEMOTIVEERD PERSONEEL ]

Door duurzaamheid in onze bedrijfsvoering kunnen we
gemakkelijker personeel vinden en vasthouden.

9. VERANTWOORDELIJKHEIDSGEVOEL ]

Het is noodzakelijk dat er een transitie plaatsvindt naar
een duurzamere maatschappij en iedereen moet daar een
steentje aan bijdrage, dus wij ook.

[ 11. IDEELE OVERTUIGING ]

Zingeving en het nastreven van duurzame idealen staat

bij ons voorop. Met onze acties willen we bijdrage aan het
oplossen van maatschappelijke vraagstukken. Dit komt voort
uit een intrinsieke motivatie.

[ 2. CONCURRENTIE POSITIE

Bezig zijn met duurzaamheid vergroot ons onderscheidend
vermogen en geeft ons een betere positie t.o.v. de
concurrent.

[ 4. TOEKOMSTBESTENDIGHEID

We moeten bezig zijn met duurzaamheid om als bedrijf
toekomstbestendig te zijn. Op deze manier kunnen we
risico’s verkleinen, ervaring opdoen en een koploper positie
verkrijgen.

6. KOSTENBESPARING

Duurzaamheid biedt kansen tot kostenbesparing door
een lager energiegebruik, minder afval en/of minder
grondstoffen.

[ 8. KLANTWENS ]

Onze klant geeft aan het belangrijk te vinden dat wij met
duurzaamheid bezig zijn, dus wij volgen deze wens van de
klant.

[ 10. WET- EN REGELGEVING ]

We moeten ons wel met duurzaamheid bezig houden, want
de wet- en regelgeving dwingt ons hier nu of in de nabije
toekomst toe. We moeten de huidige regelgeving volgen en
we willen aankomende regelgeving voor zijn en dus werk
(blijven) maken van verduurzaming.

[ 12. FINANCIERINGSKANS ]

Bezig zijn met duurzaamheid biedt ons de mogelijkheid
om subsidies aan te vragen en investeerders aan te trekken.
Hierdoor ontstaat budget voor innovatie.

Repurpose Driven Design
Motivatie Opdracht
Ontwikkeld door VerdraaidGoed




Motivatie opdracht

Score aangeven per reden

Uitslag geeft richting COSTEN

BESPARING

I

‘I 1 IDEELE
OVERTUIGING
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Oriéntatiewiel > Inventarisatie

o6 factoren:
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Locatie(s)
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Wet- en regelgeving
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Oriéntatiewiel > Inventarisatie

Invullen met hulpwoorden

Scoren:
Kansen en belemmeringen

Conclusies trekken

HUIDIGE STAAT

\(apot' Vers\eten' beSChad‘gdl (On)geer'
Ikt
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KANSEN EN BELEMMERINGEN

Huidige staat [ l [ — )
Beschikbaarheid ( [ [ —)
Locatie(s) — 1 [ )
Stakeholders [ [ — )
Wet- en regelgeving l l [ — )
Kosten ( | [ —
CONCLUSIES

Zijn er andere R-strategieén die mogelijk
meer waarde behouden?

Ja D Nee @

Is de reststroom geschikt voor repurpose?

Ja D Nee D Ja, mits [:]




Keuze:

Repurpose wel of niet geschikt?
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Materiaalverkenning > analyse

MATERIAALVERKENNING

6 eigenschappen:

Herkomst en & “%,

& o° 4, *04, CONCLUSIE
" " & .a\q é@/)é J‘),
historie S s, %
Q}’ &é‘ o% 4/’9
S % %
NS GRS
A & 2
& ¢ % %
N %

Functionele
kenmerken

WAT NEEM JE MEE

ZINTUIGELIJKE KENMERKEN

Emotionele
waarde

&
PERCE®"

HERKOMST EN HISTORIE

Zintuigelijke

‘\S‘%’g $
& &
k m k % % L&
en er en % N FUNCTIONELE KENMERKEN
O) % & e
®, & @
Yo, 4 PN
(& @1‘04_ O &
%, % & &
440 ga@e(\s 66\

EMOTIONELE WAARDE

oW Hogeschool
) HOgeSChOOl % \'z(l)li f%i(ns!)((‘)rdnm
/9‘3 van Amsterdam

Repurpose Driven Design




Materiaalverkenning > analyse WAT NEEM JE MEE

ZINTUIGELIJKE KENMERKEN

Invullen met hulpwoorden

Ruimte voor associaties en ideeéen

HERKOMST EN HISTORIE

Conclusies voor design input

> Wat neem je mee? 6"’04,
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Tinkertool
Tinkering:

“Thinking with the
hands can be a
necessary stage on the
road to learning and
creative breakthrough.”

2 delen:;

TINKERTOOL

MOGELIUKE EXPERIMENTEN

Vink het experiment af als het werkblad is ingevuld

™% Hogeschool

z van Amsterdam

—

-Lijst met mogelijke experimenten

-Werkbladen voor registratie

"W Hogeschool
/P‘i van Amsterdam

HANDMATIG HANDGEREEDSCHAP MACHINAAL VERBINDINGEN
Scheuren Boormachine Koelen Losneembaar
Buigen Decoupeerzaag Vriezen Bouten & Moeren
Natmaken Cirkelzaag Stansen Bepaalde klikverbindingen
Vouwen Draadsnijder Ponisenn @ | | | semsssevsmsmenses
Trekken Schuurmachine Lintzaag
Schuren (fijn, grof) | | | s Afkortzaag Permanent
Krassen Freesmachine Lassen
Snijden Draaibank Solderen
Verwatrmén | | | s Lijmen
verbranden }V L || s
Naaien
Figuurzaag Semi-permanent
Vijlen (fijn, grof) Schroeven
Polijsten Spijkeren
Spuiten (verf, water) Persen
Perforeren
Breien
............................. TINKERTOOL

WERKBLAD

Vul het werkblad in en geef het experiment een score

RESTSTROOM:

EXPERIMENT:

Foto(s) van het resultaat

Voordelen

Nadelen

Overig

BESCHRUJVING EXPERIMENT POTENTIE
Productietechniek 0 5
Snelheid ( I T I I
Gebruikt gereedschap
Schaalbaar T I ;
Machine
Inspirerend C—T—T—T1—
Uitvoering
OMSCHRIJVING RESULTAAT CONCLUSIE

Welke toepassingsmogelijkheden geeft

het resultaat?

"W Hogeschool

z van Amsterdam

Repurpose Driven Design




Tinkertool

Lijst mogelijke experimenten:

-Handmatig
-Handgereedschap
-Machinaal
-Verbindingen

Gebruik:
-Afvinken
-Inspiratie

"W Hogeschool
/% van Amsterdam

TINKERTOOL

MOGELIUKE EXPERIMENTEN

Vink het experiment af als het werkblad is ingevuld

Vijlen (fijn, grof)

Polijsten

Spuiten (verf, water)

Perforeren

Breien

"W Hogeschool
z van Amsterdam

HANDMATIG HANDGEREEDSCHAP MACHINAAL VERBINDINGEN
Scheuren Boormachine Koelen Losneembaar
Buigen Decoupeerzaag Vriezen Bouten & Moeren
Natmaken Cirkelzaag Stansen Bepaalde klikverbindingen
Vouwen Draadsnijder Pansen @ @=@=00 0 | | | sowsssevmeemm
Trekken Schuurmachine Lintzaag

Schuren (fijn, grof) | | | s Afkortzaag Permanent
Krassen Freesmachine Lassen

Snijden Draaibank Solderen
Vverwarmen @000 | 1 s Lijmen
Yerprapggenn @ ==~ | 01 | s
Naaien

Figuurzaag Semi-permanent

Schroeven

Spijkeren

Persen

Nieten

Klikverbindingen

Repurpose Driven Design




Tinkertool

Werkbladen

leder experiment eigen
werkblad

-Foto’s resultaat
-Beoordelen experiment
-ldeeen producten
-Nadenken over mogelijke
productiemethode(s)

"W Hogeschool
/P‘i van Amsterdam

TINKERTOOL
WERKBLAD

Vul het werkblad in en geef het experiment een score

RESTSTROOM:

EXPERIMENT:

--------------------

Foto(s) van het resultaat

"W Hogeschool

z van Amsterdam

BESCHRUVING EXPERIMENT

Productietechniek

Gebruikt gereedschap

POTENTIE

Snelheid

Schaalbaar —— 1 I 1

Machine

Inspirerend C—T—T—T1
Uitvoering
OMSCHRIJVING RESULTAAT CONCLUSIE

Voordelen

Nadelen

Overig

Welke toepassingsmogelijkheden geeft

het resultaat?

Repurpose Driven Design




Conclusies

Conclusie per tool

Ontwerp input
genereren

"W Hogeschool
z van Amsterdam

CONCLUSIES

oW Hogeschool
z van Amsterdam

Reststroom

Ontwerp input

RESTSTROOM
%
>
&,
‘7)}@ ONTWERP INPUT
%
¢
N
&
(8'
N

Repurpose Driven Design




Repurpose
Driven

Design




Value delivery / waarde ‘brengen’:
- Relatie ‘resellers’

- Communicatie

- Klantrelatie

Value capture / verdienmodel;
- Business case
- Impact




Repurpose
Driven

Design










Steenschotten > terras

Ontwerpkant: PN ey N
+In basis niks nodig = ] R
-Overdimensionering, s AY — [
geschiktheid materiaal buiten? — 8 J

Business: B SV .
A B2B > B2C A Sen
+ Trend '

- Rebound-effect, continuitelt,

logistiek

"W Hogeschool
z van Amsterdam
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rachtwagendoek > Tas

Ontwerpkant:
+

~—
sns NENENEESSasoo iaEmow

Business:
_|_

FREITAG

"W Hogeschool
van Amsterdam




Vrachtwagendoek > Tas

Ontwerpkant:

+ unieke producten

- schoonmaakproces
A\ selectieproces

Business:
+ afval als product, kosten
- stabiliteit afspraken upstream,

‘fake’ copycats
A nieuwe onderneming met een
missie

— FREITAG®
z van Amsterdam




TOLHULJS

buTCH DESIGN WITH A STORY
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TOLHULJS

buTCH DESIGN WITH A STORY
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Treden roltrap > Bankje

THE TALR OF THE TOWN

Ontwerpkant:
+

A

Business:
_|_

A

"W Hogeschool
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THE TALR OF THE TOWN

Ontwerpkant:

+ behoud materiaal

- Intensief selectieproces

A unieke binding Rotterdam

Business:

+ Identiteit, storytelling, ‘limited
editions’

- prepareren, handling

A relatiebeheer upstream,

scouting

"W Hogeschool
z van Amsterdam




Roldeur+bureaublad > Bankje

Ontwerpkant:
+

A

Business:
_|_

A

"W Hogeschool
/z van Amsterdam




Roldeur+bureaublad > Bankje

Ontwerpkant:

+ slimme andere functie deuren
- materiaal bladen nog goed?
A product terug bij klant

Business:

+ proof of concept, lokale
klantkringloop ‘special projects’,
logistiek (demontabel),
klantenbinding, eigenaarschap,
circulariteits index

- extra afstemming eisen

A voornamelijk upstream
(bestaande klant)

"W Hogeschool
z van Amsterdam
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@ COFFEE
BASED




@ COFFEE
BASED
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CIRCONNECT




Dankuwel!

CIRCONNECT




CIRCONNECT




RENEwABLES (V) FINITE MATERIALS
RENEWABLES FLOW MANAGEMENT STOCK MANAGEMENT

o

PARTS MANUFACTURER

v

PRODUCT MANUFACTURER ’

BIOSPHERE ¢ * > ’ REC

SERVICE PROVIDER m
REFURBISH/

’ Q FARMING/COLLECTION'

BIOCHEMICAL
FEEDSTOCK

SHARE , REMANUFACTUR
L
f REUSE/REDISTRIBUTE

CASCADES ' MAINTAIN/PROLONG
@

USER

L Ry COLLECTION COLLECTION
@
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DIGESTION

EXTRACTION OF
BIOCHEMICAL
FEEDSTOCK?
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